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La presente invention concerne un element de 
filtre k huile pr6vu specialement pour filtrer les 
lubrifiants des moteurs k combustion interne mais 
pouvant aussi Srre utilise pour la filtration du 
gas-oil. Cet element est du type comportant une 
boite, de preference cylindrique, qui forme la 
paroi exterieure et un tube central entre lesquels 
sont plac^es les matieres filtrantes. La paroi exte- 
rieure et le tube central presentent habituellement 
des perforations en nombre convenable pour laisser 
passer 1'huile, et le tube central est enveloppe d'une 
toile destinee k empScher que des parcelles de 
matures filtrantes soient entrainees par le liquide 
k travers la perforation du tube central. 

Dans les filtres de ce genre il est courant d'em- 
ployer un seul type de matiere filtrante qui est, 
en general, constitute par du coton ordinaire. 
On a prtvu egalement des filtres qui renferment 
des matieres tres compactes telles que, par exemple, 
de Touate cellulosique ou des feuilles de papier 
non encolie. Ces deux types de filtres ont, tous deux, 
des inconvenients : le premier de ne pas assurer 
un filtrage suffisant, le second de ne pas permettre 
un passage ais6 et rapide de 1'huile k travers le 
filtre. 

II est bien connu que la meilleure filtration est 
obtenue par la plus forte compression de la matiere 
filtrante ainsi que par la finesse* de celle-ci. Mais, 
en perforation courante, cette compression et cette 
finesse sont limite'es par le fait que la matiere sort 
par les trous des parois. 

La presente invention a pour objet des perfec- 
tionnements qui perrnettent de remddier k ces 
inconvenients. 

EUe est caracterisee en ce que les parois de Ten- 
veloppe exterieure et du tube central component 
une perforation aussi fine que possible de trous cir- 
culaires ou polygonaux realis6e de fagon que le 
xn6tal soit refoule vers 1'inteneur du filtre pour 
constituer des conduits tronconiques ou en tronc 
de pyramide dirigts vers la matiere filtrante. 



Elle est encore caracterisee en ce que cette matiere 
filtrante est comprim6e entre le fond fixe de I'en- 
veloppe, d'une part, et un fond mobile, d'autre 
part, qui est constamment soumis k Taction d'un 
ressort tendant a rapprocher le fond mobile dudit 
fond fixe. 

Dans une forme preferte de realisation de Tin- 
vention, la matiere filtrante est constitute par des 
granules cellulosiques. 

En variante, les granules cellulosiques peuvent 
alterner avec des couches d'une autre matiere 
filtrante telle que, par exemple, de Touate cellulo- 
sique. 

Les dessins annexes montrent schematiquement, 
k titre d'exemple non limitatif, une forme de 
realisation de Tinvention. 

La figure 1 represente en perspective avec arra- 
chements un filtre dans lequel on n'a dispose qu'une 
matiere filtrante. 

La figure 2 represente partiellement, en pers- 
pective, le mSme filtre dans lequel la matiere 
filtrante est composite. 

La figure 3 represente k plus grande echelle la 
perforation des parois du filtre. 

La figure 4 est une coupe axiale de la figure 1 
montrant plus specialement le dispositif de ressort 
et de fond mobile. 

On voit aux dessins en 1 la paroi exterieure, con- 
venablement perforee pour laisser passer 1'huile. 
Cette paroi exterieure a la forme d'un cylindre de 
revolution et les bases sont fermees par une plaque 
2 ou 3 convenablement sertie sur le contour de la 
paroi 1. 

Coaxialement k la paroi 1 est dispose un tube 
perfort 4 pour recueillir Thuile qui a traverse la 
matiere filtrante convenablement disposee entre la 
paroi 1 et cette tubulure centrale 4. 

Conformement k Tinvention, la paroi 1 et le tube 
central 4 component une perforation aussi fine 
que possible de trous circulates ou polygonaux 
realisee de facon que le metal soit refoule vers 
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I'intdrieur du filtra^pmme represents particu- 
lierement a plus g^B Schelle a la figure 3, pour 
constituer des conaHs tronconiques ou en tronc 
de pyramide 5 diriges vers la matiere filtrante. 
De ce fait, la surface interne de la paroi 1 et la 
surface externe du tube cylindrique 4 forment de 
veritables ripes. 

On pourrait realiser ces perforations sur toute 
la surface de la paroi 1 ou du tube cylindrique 4, 
mais il est avantageux de realiser ces perforations 
suivant des nappes 5 a et 5* pouvant Stre separees 
par une nappe pleine 6 conune represent^ aux 
dessins, et de reserver pres des bases du cylindre 
des parties non perforees l a et 7 4 dont le but sera 
indique* ci-apres. 

On dispose entre la paroi cylindrique externe 1 
et le tube central 4 la matiere filtrante 8 qui est 
avantageusement des granule's cellulosiques. 

Comme represents k la figure 1 cette matiere 
filtrante peut etre constitute uniquement de gra- 
nules cellulosiques. 

Comme represent^ a la figure 2 les granules cellu- 
losiques peuvent alterner avec des couches 9 et 10 
d'une autre matiere filtrante telle que, par exemple, 
de Touate cellulosique. 

Les surfaces internes du filtre constituant de 
veritables r£pes Tintroduction de la matiere fil- 
trante pourrait en etre genee. Lors du remplissage 
du filtre on dispose contre les parois des manchons 
lisses, en toutes matieres appropriees, qui permettent 
le remplissage du filtre et qu'on retire quand on a 
place dans le filtre la quantity necessaire de matiere 
filtrante. 

II est recommand6, et ceci constitue une autre 
caracteristique de 1'invention, de prevoir un dis- 
positif de compression de la matiere filtrante a 
I'interieur de Telement. Dans ce but, on dispose 
dans Mement un fond mobile 11 qui comprime 
la matiere filtrante sous Taction d'un ressort 12 
qui s'appuie sur un fond fixe 2. Comme repr&ente 
a la figure 4 le ressort est avantageusement tronco- 
nique de maniere a pouvoir 6tre comprime* sur une 
faible epaisseur lors de la fabrication de 1'element 
de filtre. 

On concoit qu'il est necessaire que les parties 
de la paroi 1 et de la cheminfe centrale 4 devant 
ce ressort 12 soient pleines pour eviter le passage 
de Thuile qui ne traverserait pas la matiere filtrante. 

C'est dans ce but qu'on a indique* precSdemment 
que la paroi 1 comportait des parties non perforees 



7 a et 7j, mais pou^^k Touvrier propose au mon- 
tage des element^^Piltre n'ait aucune recherche 
d'orientation a faire lors de la pose de cette paroi 
cylindrique 1 sur un des fonds 2, on a reserve* deux 
parties 7 a et l h bien qu'un seul ressort de com- 
pression et un seul fond mobile soient prevus dans 
chaque element de filtre. 

Le filtre a huile realist selon Tinvention assure 
le passage du liquide gr£ce a la multiplied des 
trous d'admission. De ce fait, est meilleure la 
repartition du liquide a filtrer a travers I'element 
filtrant. 

La finesse de la perforation constitue deja par 
eEe-meme une pre-filtration qui preserve la matiere 
filtrante d'une soufflure trop rapide par les impu- 
retes m&aUiques par exemple. Ces impuretes 
restent dans le carter et sont evacuees lors de la 
vidange de celui-ci. 

La finesse de la perforation et sa disposition tron- 
conique ou en tronc de pyramide permettent d'em- 
ployer des granules cellulosiques les plus fins, avec ou 
sans couche interm6diaire d'une autre matiere 
filtrante. Ces granules cellulosiques ont Tavantage 
de retenir Teau et les vapeurs d'eau. 

II va sans dire que la forme de I'element de 
filtre et la repartition des nappes perforees peuvent 
varier sans sortir du cadre de la presente invention. 

r£sum£ 

Filtre a huile caracterise en ce que les parois de 
Tenveloppe exteneure et du tube central component 
une perforation aussi fine que possible de trous 
circukires ou polygonaux realisee de fagon que le 
m&al soit refoul6 vers I'inteneur du filtre pour 
constituer des conduits tronconiques ou en tronc 
de pyramide diriges vers la matiere filtrante. 

La matiere filtrante est avantageusement compri- 
mee entre le fond fixe de 1'enveloppe, d'une part, 
et un fond mobile, d'autre part, qui est cons- 
tamment soumis a Taction d'un ressort tendant a 
rapprocher le fond mobile dudit fond fixe. 

De preference, la matiere filtrante est constituee 
par des granules cellulosiques. 

A titre de produit industriel nouveau, 61ement de 
filtre comportant tout ou partie des dispositions 
ci-dessus. 
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